
QUY TRÌNH SẢN XUẤT 
 

VẢI 

 

PHỤ LIỆU PHÒNG MẪU RẬP – SƠ ĐỒ 

Thử vải: 

   -Trọng lượng 

   -Co rút 

   -Sọc 

   -Khác màu 

Vải phải được xả 24 tiếng 

trước khi cắt 

Chuẩn bị: 

   -6 bộ bảng màu 

   -Bộ tài liệu KT 

Kiểm tra: kéo bấm, kéo, kim  

và những thứ bằng kim loại khác 

HỌP TRIỂN KHAI 

MAY MẪU 

CẮT 

MAY 

GIẶT 

ỦI 

HOÀN THÀNH 

MÁY RÀ KIM 

ĐÓNG GÓI 

XUẤT HÀNG 

May thử nghiệm được thực hiện 

trước khi may đồng loạt/ đại trà 

QC tổ cắt kiểm tra ngẫu nhiên sự ổn 

định của BTP. Tất cả BTP sau khi cắt 

được phân theo màu và SL. 

Chuẩn bị bảng mẫu, sơ đồ chuyền, 

rập, bảng phân công các công đoạn 

may lấy dấu trước khi bắt tay vào tiến 

trình này. 

QC trên chuyền kiểm tra tất cả các 

phần của SP ít nhất là 6 pcs, 3 lần 1 

ngày. 

QC cuối chuyền KT 100% các lỗi của 

SP. 

FOA sẽ KT nguẫu nhiên về thông số. 

Nếu giặt là cần thiết tất cả SP sẽ được 

KT dựa theo mẫu gốc đã được duyệt 

Trước khi ủi khuôn rập phải được vẽ 

lên mặt bàn 

Sau khi ủi tất cả SP sẽ được KT bởi QC 

hoàn thành và sẽ được KT qua máy rà 

kim. QC hoàn thành KT hình dáng, 

kích thước SP theo tiêu chuẩn khách 

hàng 

Khi đóng thùng xong: 

Để tất cả thủng hang ở khu vực riêng 

biệt. 

Nhân viên XNK chịu trách nhiệm KT 

container, chụp hình lưu lại báo cáo. 


